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EMBALLAGE DE PRODUITS COSMETIQUES, TYPIQUEMENT UN BOITIER, A 
FERMOIR LATERAL 

5 DOMAINE DE ^INVENTION 

L'invention conceme le domaine des conditionnements de produits cosmetiques, et 
typiquement celui des boitiers de poudres pour les soins du visage. 

10 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

De maniere generale, les boitiers comprennent typiquement : 

- un couvercle en creux muni generalement d'un miroir interieur, 

15 - vin fond en creux, typiquement muni d'une grille ou support intermediaire d'au moins 
un godet destine a recevoir ledit produit cosmetique, 

- une charaiere, constituant Torgane de liaison entre ledit couvercle et ledit fond, 
permettant Tarticxilation dudit couvercle et Touverture dudit boitier, ■ • 

- un fermoir ou tout moyen de verrouillage et deverrouillage dudit couvercle par rapport 
20 audit fond, de maniere a assurer Touverture et la fermeture dudit boitier, un fermoir 

etant typiquement a bouton poussoir. Ce fermoir, localise a Toppose de la chamiere du 
boitier, est forme habituellement par la cooperation d'un element de fermoir du 
couvercle avec un element de fermoir du fond ou de la grille solidaire du fond, de 
maniere a garantir que le boitier restera ferme hormis le cas d'ouverture intentionnelle. 

25 

On connait de tres nombreuses modalites de boitiers, modalites qui peuvent porter sur 
un ou plusieurs des constituants du boitier, notamment sur le fermoir ou sur Touverture 
du boitier. 

Ainsi, en ce qui conceme les brevets au nom de la demanderesse, on pent citer : 
30 - le brevet FR 2 661 080 qui decrit un boitier de maquillage a fermoir de faible 
encombrement. 
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- le brevet FR 2 725 958 qui conceme un boitier a fermeture jointive k assistance a 
i*ouverture, 

- le brevet FR 2 737 192 qui decrit un boitier a couvercle pivotant pourvu d'une 
articulation a pattes souples, 

5 - le brevet FR 2 755 352 qui decrit un boitier a ouverture assistee, 

- le brevet FR 2 755 353 qui decrit un boitier a poussoir de deverrouillage et pre- 
ouverture, 

- et le brevet FR2 794 723 qui decrit un boitier a pre-ouverture amelioree. 

10 

PROBLEMES POSES 

D'une part, lorsque les boitiers selon I'etat de la technique comprennent des moyens 
d'ouverture assistee, ces moyens ne permettent, typiquement, que la rotation d'un certain 
15 angle ou le basculement automatique du couvercle une fois exercee sur le bouton 
poussoir la pression d'ouverture. 

Un probleme majeur rencontre dans ce type de boitier reside dans le fait que le geste 
d'ouverture manuelle et/ou celui de la prehension manuelle du boitier peuvent gener 
Touverture assistee ou automatique du couvercle, les doigts se plafant instinctivement a 
20 I'avant et a Tarriere du boitier pour le saisir. 

D'autre part, un autre probleme vient du fait que ces moyens d'ouverture assistee 
comprennent le plus souvent un element elastique qui est comprime lors de la fermeture 
du couvercle et qui se detend lors de I'ouverture. 
25 Or, bien qu'il s'agisse la de modalites a priori avantageuses, ces moyens ont ete per9us 
par Futilisatrice comme des moyens "mecaniques" rappelant davantage Touverture de 
"boites a surprise" des enfants dans lesquelles un ressort propulse brusquement le 
couvercle, que v^hiculant Timage d'un produit de qualite. 

La demanderesse a done eu I'idee de rechercher un moyen permettant, tout en 
30 conservant un moyen de pre-ouverture, de donner une certaine "souplesse" a Touverture 
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du couvercle perceptible par rotation manuelle du couvercle, que ce soit pour 
^ventuellement poursuivre son ouverture afin d'orienter le miroir, ou pour le refermer. 
Comme illustre par l*6tat de la technique cite precedemment, la diversite des moyens 
d'ouverture assistee deja utilises dans I'etat de la technique est tres grande, chacun de ces 
moyens, relativement specifique, entrainant des modifications particulieres a chaque 
boitier, done couteuses. 

La demanderesse a done recherche \m moyen general qui soit applicable a un grand 
ombre de boitiers sans avoir a remettre en cause la conception de chaque boitier, en 
particulier . 

Enfin, un autre probleme est d^offrir des boitiers qui se distinguent des boitiers de I'etat 
de la technique^ outre par leur aspect, leur "main" ou leur "toucher", c*est-a-dire de la 
perception tactile de Teffort manuel d'ouverture du boitier. - ; 



DESCRIPTION DE L'INVENTION 



L'emballage selon Tinvention, typiquement un boitier, est destine au conditionnement^de 
produits cosmetiques et comprend un couvercle mimi d'ujie premiere portion de 

20 chamiere, un fond en creux comprenant eventuellement une grille intermediaire 
solidaire dudit fond et un godet destine a recevoir lesdits produits cosmetiques, ledit 
fond ou ladite grille etant muni d'une seconde portion de chamiere, une chamiere d'axe 
de rotation R formee par cooperation desdites premiere et seconde portions de chamiere, 
un moyen de verrouillage et deverrouillage dudit couvercle par rapport audit fond ou a 

25 ladite grille, typiquement un fermoir, et eventuellement un applicateur dudit produit 
cosm6tique. 

11 est caracterise en ce que : 

a) ledit emballage comprend un moyen dit moteur pour assurer une ouverture au moins 
partielle dudit couvercle, des que ledit fermoir est actionne manuellement, 
30 b) ledit emballage comprend au moins un fermoir comprenant typiquement un bouton 
poussoir positionne sur une partie laterale dudit emballage, en decalage lateral par 
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rapport a un plan central P perpendiculaire audit axe R, de maniere a ce que ledit fond 
etant typiquement saisi entre un pouce et un doigt d*une main, en exerfant une pression 
sur ledit bouton poussoir, salon une direction D typiquement parallele audit axe de 
rotation R, ledit pouce et ledit doigt declenche ladite ouverture du couvercle sans etre au 
5 contact notamment de ladite chamiere, et ainsi sans gener Touverture dudit couvercle 
sous Taction dudit moyen moteur. 

En orientant ainsi la prehension manuelle du boitier selon une direction D typiquement 
parallele a Taxe de rotation R de la chamiere du boitier, Tinvention dissuade la personne 
10 utilisatrice de placer ses doigts sur la partie arriere du boitier comprenant la chamiere 
et/ou sur la partie avant du boitier. 

DESCRIPTION DES FIGURES 

15 

Toutes les figures sont relatives a Tinvention. 

Les figures la et lb sont des diagrammes portant en ordonnee les couples moteur Cm = 
M(a) et frein Cf= F(a), en fonction de Tangle a en abscisse. 
20 Dans le cas de la figure la, ces courbes se croisent, alors que dans le cas de la figure lb, 
elles ne se croisent pas. 

Ces courbes correspondent a une situation theorique en Tabsence de frottements. Avec 
firottements, tout se passe comme si Taxe des abscisses etait decale vers le haut, comme 
indique par la ligne en pointilles A-A parallele a Taxe des abscisses. 

25 

La figure 2 est une vue en perspective, en partie eclatee, illustrant un exemple de moyen 
moteur et un exemple de moyen fi-ein selon Tinvention, et une implantation typique de 
ce moyen moteur et de ce moyen frein sur une chamiere. 

Dans ce cas, la chamiere est formee par deux elements annulaires ou tubulaires, le 
30 moyen moteur et le moyen frein servant de goupilles axiales de forme cylindrique. 
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La figure 3 illustre, en coupe selon I'axe de la chamiere, le cas ou, un element de 
chamiere etant un element feraelle annulaire ou tubulaire et I'autre element de chamiere 

etant un element male axial, le moyen moteur et le moyen frein sont de type annulaire et 
juxtaposes^ et sont places dans Tespace concentrique situe entre les deux elements de 
5 chamiere concentriques. 

La figure 4 est une variante de la figure 3, dans laquelle, les premiere et seconde portion 
de chamiere comprennent deux parties, une partie droite et une partie gauche, et dans 
laquelle un des moyens moteur ou fi-ein coopere avec une des deux parties, I'autre 
10 moyen cooperant avec I'autre partie. 

Les figures 5a et 5b sont des coupes relatives a un moyen moteur et fi^ein de type 
annulaire, comme illustre sur les figures 3 et 4. 

La figure 5a est une coupe dans un plan perpendiculaire a Taxe du moyen moteur. ou 
15 frein (axe de la chamiere), alors que la figure 5b est une coupe selon cet axe. 

Les figures 6a et 6b sont des coupes relatives a un moyen moteur et firein de type axial 
servant de goupille, comme illustre sur la figure 2. 

La figure 6a illustre sch6matiquement un moyen moteur represente en coupe selon I'axe 
20 de la chamiere, alors que la figure 6b illustre schematiquement un moyen fi-ein 
represente en coupe perpendiculairement a Taxe de la chamiere. 

La figure 7 illustre en coupe selon Taxe de la chamiere une Omodalite qui reprend en 
partie - partie gauche - celle de la figure 4, et en partie ~ partie droite - celle de la 
25 figure 2, 



La figure 8 est analogue a la figure la, mais avec le couple de pre-ouverture Cm a ete 
remplace par un couple de fermeture C'm. 
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Les figures 9a et 9b sont des vues en perspective relatives a un boitier (6) rectanguiaire 
selon rinvention, la figure 9a correspondant a une vue du boitier ferme, et la figure 9b a 
une vue du boitier ouvert. 

5 Les figures 10a et 10b sont des vues de dessus de fonds (7) de forme, ovale, avec un seul 
bouton poussoir (90) sur la figure 10a et deux boutons poussoirs (90) symetriques sur la 
figure 10b. 

10 DESCRIPTION DETAILLE DE L'INVENTION 

Selon invention, ledit emballage peut comprendre, outre ledit moyen "moteur" (4), un 
moyen antagoniste dit 'Trein" (5), les moyens dits moteur (4) et fi-ein (5) exer9ant sur 
ledit couvercle respectivement des couples dits moteur Cm = M(a) et fi-ein Cp = F(a) 
1 5 antagonistes et de force predeterminee en fonction de Tangle a d'ouverture du couvercle. 

Ainsi, la demanderesse a trouve que Tintroduction dans un emballage, typiquement un 
boitier (6), comprenant un couvercle (8) articule en rotation grace k une chamiere, de 
deux moyens antagonistes agissant Tun comme "moteur" pour ouvrir le couvercle, et 
20 Tautre comme "fi*ein" pour s'opposer au mouvement d'ouverture, conferait a Temballage 
une grande souplesse d'ouverture, dans la mesure ou les moyens de invention 
permettent, par le choix des couples dits moteur Cm M(a) et frein Cf = F(a) 
antagonistes, d'obtenir le "toucher" ou I'impression tactile souhaitee, et done d'adapter 
I'emballage aux souhaits des clients. 

25 

Par ailleurs, comme cela apparaitra ensuite, les moyens de invention sont typiquement 
centres et localises sur ou dans les chamieres (1) formees par cooperation de portions de 
chamidre (2, 3), que celles-ci soient formees par cooperation d'une partie male axiale et 
d*une partie femelle tubulaire, ou que celles-ci soient formees de deux parties femelles 
30 tubulaires solidarisees par une goupille formant un axe. 



Ainsi, tout emballage comprenant un moyen de femieture a charniere (1) peut beneficier 
de Finvention, et cela sans avoir h modifier cet emballage hormis sa chamidre. 
L'invention est done d'utilisation tout a fait generate. 

5 Selon Pinvention, et comme illustre sur la figure la, lesdits couples moteur Cm = M(a) 
et frein Cf = F(a) peuvent etre choisis pour avoir d'une part la relation Cm > Cf pour un 
angle a d'ouverture allant de 0° h ao, angle pour lequel lesdits couples antagonistes 
s'equilibrent, ledit couvercle tendant alors a s'ouvrir sous Taction dudit couple moteur, et 
d'autre part la relation Cm < Cf pour un angle a d'ouverture superieur a ao jusqu'a 

10 6ventuellement une position d'arrSt du couvercle, ledit couvercle presentant alors une 
resistance a Touverture ou tendant eventuellement a se refermer sous Taction du couple 
frein, de maniere a ce que, quel que soit Tangle a d'ouverture du couvercle, au moins un 
desdits couples Cm et frein Cf antagonistes soit actif sur ledit couvercle, et de maniere a 
ce que Tangle ocq soit situe dans la plage angulaire a allant de 60° a 1 60"^. ? 

15 Mais ladite charniere (1) peut presenter des forces de frottement entre lesdites premiere 
(2) et seconde (3) portions de chamidre sufSsantes pour que ledit couvercle presente une 
position d'equilibre pour un angle d'ouverture a allant sensiblement de ao-p a ocq+P, de 
maniere k former une plage angulaire d'equilibre d'etendue egale a 2.p typiqueihent 
comprise entre 30 et 90^, p etant un angle d'autant plus grand que lesdites forces de 

20 frottement sont plus elevees. Ce cas a ete schematise par Tintersection de la droite A-A 
en pointilles de la figure la avec les courbes Cm = M(a) et Cf ~ F(a). 

Selon une autre modalite de Tinvention illustree sur la figure lb, lesdits couples moteur 
Cm = M(a) et frein Cf = F(a) peuvent etre choisis d'une part pour avoir la relation Cm ^ 

25 0 et Cf = 0 pour \m angle a d'ouverture allant de 0° a au ledit couvercle tendant alors a 
s'ouvrir sous Taction dudit couple moteur, et pour avoir la relation Cm = 0 et Cf > 0 pour 
un angle a d'ouverture superieur a a2 jusqu'a eventuellement une position d'arret du 
couvercle, ledit couvercle presentant alors une resistance a Touverture ou tendant 
eventuellement a se refermer sous Taction du couple frein, de maniere a ce que les 

30 angles ai et ai definissent les homes d'une plage angulaire d'equilibre ai - 02 
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typiquement comprise dans la plage angulaire 60° - 160'', et d'etendue a2-ai au moins 
egale a 30°. 

Comme dans le cas precedent, ladite chamiere (1) peut presenter des forces de 
frottement entre lesdites premiere (2) et seconde (3) portion de chamiere suffisantes 
5 pour que ledit couvercle presente une position d'equilibre pour un angle d'ouverture a 
allant sensiblement de ai-P a a2+p, de maniere a former une plage angulaire d'equilibre 
d'etendue typiquement comprise entre 30 et 90°, P etant un angle d'autant plus grand que 
lesdites forces de frottement sont plus elevees. Ce cas a 6te schematise par Tintersection 
de la droite A- A en pointilles de la figure lb avec les courbes Cm = M(a) et Cf = F(a). 

10 

Quelle que soil la modalite de invention, et comme illustre sur les figures 2, 3, 4 et 7, 
chacun desdits moyens moteur (4) et frein (5) peut cooperer avec lesdites premiere (2) et 
seconde (3) portions de chamiere. 

Ainsi, tout mouvement de rotation d'me portion de chamiere par rapport a Tautre est 
15 transmis aux moyens moteur et frein, moyens qui sont done potentiellement actifs en 
permanence quel que soit Tangle a, selon les choix faits pour les couples moteur Cm = 
M(a) et frein Cp = F(a) antagonistes, 

Dans le cas d'un boitier comprenant un miroir, la plage dans laquelle le couvercle peut 
etre positionne a la main - plage allant ao-p a oo+P, ou de arP a a2+P, selon le cas - 
20 correspond sensiblement a un angle a allant de 1 00° a 1 50°. 

Selon une variante de invention illustree notamment sur les figures 3, 4, 5a et 5b, 
lesdits moyens moteur (4) et/ou frein (5) peuvent former des elements annulaires ou 
tubulaires (40, 50), typiquement sous forme de bagues, cooperant interieurement avec 
25 une des premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere formant un axe central (1 1) de 
ces elements annulaires ou tubulaires, et cooperant exterieurement avec Tautre portion 
de chamiere formant une portion tubulaire (12). 



Selon une autre variante de invention illustree notamment sur les figures 2, et 6a, 
30 lesdits moyens moteur (4) et/ou frein (5) peuvent former des elements cylindriques (41, 
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51), typiquement sous forme de goupilles, cooperant avec les premiere (2) et seconde 
(3) portions de chamiere en formant un axe central pour ces portions de chamiere. 



Salon rinvention, et comme illustre sur les figures 2 et 4, lesdites premiere (2) et 
5 seconde (3) portions de chamiere peuvent comprendre deux parties, une partie droite 
(IID, 12D) et une partie gauche (11 G, 12G), un des moyens moteur (4) ou frein (5) 
cooperant avec une des deux parties, Tautre nioyen cooperant avec Tautre partie. 
Ces parties peuvent etre symetriques, comme dans le cas des figures 2 et 4, ou 
dissymetriques comme dans le cas de la figure 7. Mais cela n'est nuUement obligatoire, 
10 et ainsi, la figure 3 illustre le cas d*une chamiere "classique" qui ne comprend qu'une 
partie centrale. 

Comme illustre specifiquement sur la figure 2, chacun desdits moyens moteur (4) et 
fi^ein (5) formant lesdits elements cylindriques (41, 51), peut cooperer avec les premiere 
et seconde portions de charniere en formant un axe central pour ces portions de 
15 charniere servant de goupilles droite (41 D, 5 ID) et gauche (41 G, 51G) pour solidariser 
lesdites premiere et seconde portions de chamiere formant la partie droite (12D) et 
gauche (12G) de ladite chamiere (1). 

II est possible, selon Tinvention, que les moyens moteur (4) et/ou frein (5) comprennent 
un moyen de reglage angulaire (410, 510) permettant notamment de modifier les 
20 couples Cm et Cf, par exemple en tendant plus ou moins le ressort formant le moyen 
moteur ou fi*ein, mfime apres assemblage final de Temballage. Ces goupilles presentent 
de preference une tete decoree typiquement comme le reste de la chamiere (1), de 
maniere a masquer la goupille elle-meme ainsi que sa fonction technique. 



25 A titre d'exemple non limitatif, ledit moyen moteur (4) et/ou ledit moyen frein (5) peut / 
peuvent comprendre un (des) ressort(s) (44, 54) typiquement a spires helicoi'dales dont 
Taxe est celui (10) de ladite chamiere, une de ses deux extr6mites (440, 550) cooperant 
avec une des deux portions de chamiere, Tautre extremite (441, 551) cooperant avec 
Tautre portion de chamiere, de maniere a obtenir lesdits couples moteur Cm M(a) et 

30 frein Cf = F(a). Voir la figure 5b. Ces ressorts peuvent Stre metalliques et peuvent etre 
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census pour produire les couples Cm et Cp souhaites en fonction de Tangle a tout en 
occupant un faible volume. 

De meme, a titre d'exemple non limitatif, et comme illustre sur la figure 6b, ledit moyen 
frein (5) peut comprendre ou etre constitue par la cooperation axiale de deux elements 
5 non cylindriques formant un element de friction (56) : une came (560) formant 
typiquement un element interieur rigide et un element tubulaire (561), typiquement en 
mat^riau apte a se deformer elastiquement et reversiblement, presentant en regard de 
ladite came, un profil interieur choisi de maniere k obtenir ledit couple frein Cp = F(a) et 
dans lequel un des elements non cylindriques (560, 561) coopere avec une des deux 
10 portions de chamiere (2, 3), I'autre element (561, 560) cooperant avec Tautre portion de 
chamiere (3, 2). 

Quel que soit le type de moyen moteur (4) et de moyen frein (5), chacun des moyens 
moteur (4) et frein (5) peut comprendre deux parties solidarises en rotation, une partie 
15 (42, 52) comprenant un moyen de solidarisation (420, 520) a une des portions de 
chamiere (2), et une autre partie (43, 53) formant un moyen de solidarisation (430, 530) 
a Tautre des portions de chamiere (3). 

Comme illustre sur la figure 2, chaque moyen de solidarisation (420, 430, 520, 530) a 
une portion de chamiere (2, 3) peut Stre forme typiquement par un assemblage axial 
20 selon Taxe de ladite chamiere d'une partie male et d*une partie femelle appartenant audit 

moyen de solidarisation et a ladite chamiere. 

Lesdites parties male et femelle peuvent etre typiquement crenelees, un nombre N de 
nervures ou rainures (20, 30, 45, 55) pour la partie male cooperant avec un nombre N de 
rainures ou rainures (20, 30, 45, 55) pour la partie femelle, avec N allant typiquement de 
25 3 a 18. 

L'invention n*est pas limite a un emballage particulier si ce n'est qv!il doit comprendre 
une chamiere formee de deux portions de charniere, L'emballage selon I'invention peut 
etre constitue typiquement par des boites, des boitiers de poudre de maquillage, des pots 
30 de creme, des recipients de parfums avec chamiere. 
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Ledit emballage peut former un boitier (6) de forme typiquement ronde ou ovale, dans 
lequel ledit fermoir (9), et eventuellement ledit bouton poussoir (90), sont positionnes 
hors d'une zone interdite (71) dudit fond (7), ladite zone interdite (71) correspondant a 
une partie avant et arriere dudit boitier comprise entre les plans PI et P2, paraileles audit 
5 plan P, qui encadrent ladite chamiere. Voir les figures 1 Oa et 1 Ob- 

Ledit emballage peut former un boitier (6) de forme typiquement carre ou rectangulaire, 
dans lequel ledit fermoir (9), et eventuellement ledit bouton poussoir (90), sont 
positionnes sur un cote ou une parol lateraie (72) dudit fond (7) du boitier (6). Voir les 
figures 9a et 9b. 

10 Comme illustre sur la figure 10b, et de maniere a orienter la prehension manuelle, ledit 
emballage peut comprendre deux fermoirs (9) ou boutons poussoirs (90) disposes 
symetriquement par rapport audit plan central P, lesdits deux fermoirs (9) ou boutons 
poussoirs (90) formant egalement des zones de prehension manuelle dudit emballage. 
Ces boutons poussoirs (90) peuvent former des parties en relief, comme illustre siir la 

15 figure 10a, ou en creux, comme illustre sur la figure 10, ou eventuellement des pieces 
qui affleurent la paroi du fond afin de ne pas introduire de discontinuite de surface par 
rapport au fond, le contraste entre le bouton poussoir et le fond pouvant etre 
typiquement visuel et base sur une couleur dififerente. 

20 Un autre objet de Tinvention est constitue par un procede de fabrication d'un emballage 
selon I'invention, 

Selon une premiere modalite du procede, les moyens dits moteur (4) et frein (5) servent 
de goupilles droite (41D, 51D) et gauche (41G, 51G) pour solidariser lesdites premiere 
(2) et seconde (3) portions de chamiere, et, apres avoir positionne lesdites premiere et 

25 seconde portions de chamiere, les moyens dits moteur (4) et frein (5), apres avoir ete 
approvisionnes, sont assembles audites premiere (2) et seconde (3) portions de 
chamiere, t3T>iquement par encHquetage axial et sous contrainte nuUe ou voisine de 
zero. Tangle a d'ouverture du couvercle etant voisin de 0*^ lors de I'assemblage du 
moyen dit fi-ein (5), et Tangle a d'ouverture du couvercle etant voisin de 90° pour le 

30 moyen dit moteur (4). 
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Selon une autre modality du precede, les moyens dits moteur (4) et frein (5) servent de 
premiere et seconde goupilles pour solidariser lesdites premiere (2) et seconde (3) 
portions de chamiere, et, apres avoir positiomie lesdites premiere (2) et seconde (3) 
portions de chamiere, les moyens dits moteur (4) et frein (5), apres avoir ete 

5 approvisionnes, sont assembles audites premiere (2) et seconde (3) portions de 
chamiere, typiquement par encliquetage axial et sous contrainte nuUe ou voisine de 
zero, les moyens dits moteur (4) et/ou frein (5), comprenant a une extremite un moyen 
de solidarisation (420, 430, 520, 530) accessible et comprenant un moyen de reglage 
angulaire (410, 510), de sorte que, apres avoir 6te assemble, ledit moyen de 

10 solidarisation accessible puisse, ulterieurement, etre regie angulairement, grace 
notamment a une orientation desdites nervures et rainures (20, 30, 45, 55) permettant un 
rotation des unes par rapport aux autres, pour obtenir les couples dits moteur Cm = M(a) 
et frein Cp = F(a) antagonistes. 

15 Les nervures et rainures (20, 30, 45, 55) peuvent etre choisies d'vme profondeur 
sufifisante pour qu'il n'y ait pas saut d'une rainure a une autre durant Touverture dudit 
emballage, le couple necessaire pour un tel passage etant sup^rieur aux couples Cm = 
M(a) et frein Cf = F(a) antagonistes, et neanmoins pas trop grande de maniere a 
permettre un reglage angulaire sans destruction des nervures* 

20 II est avantageux d'avoir des nervures eventuellement orientees de maniere a faciliter 
ledit reglage angulaire sans endommager lesdites rainures. 



EXEMPLES DE REALISATION 

25 

Les figures constituent des exemples de realisation. 

On a fabrique des boitiers de forme rectangulaire comme represent^ schematiquement 
selon les figures 9a , 9b et des boitiers de forme ovale correspondants aux fonds (7) 
representes schematiquement sur les figures 10a et 10b. 
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Sur les figures 9b, 10a et 10b, on a repr6sente la partie en creux du fond, comprenant le 
godet ou la grille (73), par des hachures. De meme, sur la figure 9b, le miroir (81) du 
couvercle (8) a ete represente par des hachures, 

Les couvercles correspondants aux fends des figures 10a et 10b n'ont pas ete representes 
5 sur des figures dans la mesure ou les caracteristiques geometriques principales de ces 
couvercles se deduisent de celles des fonds correspondants, comme illustre sur la figure 
9b. 

En ce qui conceme la chamiere (1) du boitier (7), elle a €t6 materialis^e d'abord par Taxe 
de rotation R (10) sur les figures 9a et 9b, et par la materialisation de la seconde portion 

10 de chamiere (3) du fond (7) sur les figures lOa et I Ob. 

En ce qui conceme le fermoir, le repere (9) de la figure 9a d6signe I'ensemble du fermoir 
(en grande partie invisible), alors que le repere (90) designe la partie du fermoir - 
typiquement un bouton poussoir - sur laquelle peut s'exerce une action manuelle, 
typiquement une pression dun doigt pour declencher I'ouverture du boitier, les reperes 

15 (70) et (80) designant plus specialement les parties du fermoir solidaires respectivement 
du fond (7) et du couvercle (8). Le bouton poussoir ( 90), etant solidaire du fond (7), 
porte le repere (70) ; il a ete represente en relief sur la figure 10a, en creux sur la figure 
10b, et dans le plan de la paroi (72) du fond sur les figures 9a et 9b. 

20 Dans les boitiers (6) selon invention, le plan central P (60), perpendiculaire a la 
chamidre (1) et a Taxe R, a etc seulement materialise sur la figure 9b, pour illustrer le 
decalage lateral du bouton poussoir (70, 90), la prehension du fond (7) se faisant par les 
cotes ou parois laterales (72), qui sont typiquement paralleles au plan P dans le cas d'un 
boitier carre ou rectangulaire. 

25 Par contre, dans le cas de boitiers ronds ou ovales, et comme illustre sur les figures 10a 
et 10b, la partie avant et la partie arriere forment une zone interdite (71) delimitee par 
les plans PI et P2, qui jouxtent la chamiere (1) ou les portions de chamiere (2,3), ladite 
paroi laterale (72) etant definie comme la partie du boitier ou du fond situee hors de 
ladite zone interdite (71). 

30 
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Sur le boitier (6) de la figure 9a et le fond (7) de boitier de la figure 10a, les fleches en 
trait gras materialisent la direction D (62) de prehension du boitier, typiquement 
parallele a la direction R (10) de la chamidre (1). La prehension du boitier (6), 
typiquement par son fond (7), qui presente une epaisseur plus grande que celle du 
5 couvercle (8), entraine un appui d'un doigt sur Telement de fermoir (70) du fond, qui 
combine avec Telement de fermoir (80) du couvercle forme le fermoir (9) du boitier 
avec son bouton poussoir (90) typiquement solidaire du fond. 

Les boitiers des figures 9a a 10 ont ete equipes de chamieres selon les figures 2, 3 , 4 et 
10 7. 

On a fabrique des moyens moteur (4) a ressort comme schematise sur les figures 2, 5b et 
6a. Ces moyens forment un couple d'ouverture du couvercle sur les figures la et lb, et 
un couple de fermeture du couvercle sur la figure 8. 

On a fabrique des moyens frein (5), assimilables a une force de fi-ottement, soit a ressort, 
15 soit a friction comme illustre sur la figure 6b. 

Ces moyens (4,5) ont conduit a des couples moteur Cm et frein Cf analogues a ceux des 
figures la, 1 bet 8. 

L'assemblage des portions de chamiere (2, 3) et des moyens moteur (4) et fi-ein (5) a ete 
realise en deux temps : on oriente d'abord les portions de chamiere etant pour assembler 

20 un des moyens moteur (4) ou fi-ein (5), de maniere a ce que son couple soit nul, puis, ce 
moyen etant assemble, on oriente les portions de chamiere pour assemble Tautre moyen 
Ainsi, lors de leur assemblage, il n'est pas necessaire de pre-tensionner les moyens 
moteur ou frein, notamment quand ils comprennent un ressort, ce qui est avantageux. 
La figure 2 en particulier illustre en detail Tassemblage axial des differentes pieces 

25 formant les moyens moteur (4) et firein (5), ainsi que la cooperation de ces moyens avec 
les portions de chamiere (2,3) de la chamiere (1). 

AVANTAGES DE LINVENTION 

30 
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Avec les boitiers selon I'invention, la personne utilisatrice peut saisir d'une main le 
boitier, puis declencher son ouverture sans que la prehension manuelle du boitier 
vienne gener ou contrecarrer m6me partiellement le mouvement de rotation du 
couvercle et done I'ouverture automatique du boitier compte tenu de la presence d*un 
5 moyen moteur (4). 

En outre, Tinvention permet de reguler tres finement Teffort manuel exerce sur un 
couvercle en fonction de Tangle a d'ouverture, de sorte qu'il est possible de creer a la 
demande n'importe que! type de toucher ou de sensation a I'ouverture. 

10 

Par ailleurs, les moyens de I'invention peuvent etre adaptes a tout type ou toute forme 
de boitier ou d'emballage comprenant un couvercle solidarise k un corps ou un fond 
par une chamiere. 

15 

LISTE DES REPERES 



Chamiere.... 1 

Axe de la chamiere — axe de rotation R 10 

20 Partie male ou axiale 1 1 , 1 1 D*, 1 1 G** 

Partie femelle ou tubulaire 12, 12D*, 12G** 

Moyen de solidarisation au moyen de frein 13 

Moyen de solidarisation au moyen de moteur 14 

Premiere portion de chamiere (couvercle) 2 

25 Rainure ou nervure cooperant avec 45 ou 55 20 

Seconde portion de chamiere (fond ou grille) 3 

Rainure ou nervure cooperant avec 45 ou 55 30 

Moyen moteur 4 

Moyen moteur annulaire ou tubulaire 40 

30 Moyen moteur cylindrique (goupille) 41,41D*,41G** 

Moyen de reglage angulaire 410 
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Partie solidarisee a 2 42 

Moyen de solidarisation (crans) 420 

Partie solidarisee a 3 43 

Moyen de solidarisation (crans) 430 

5 Ressort 44 

Extremite solidaire de 42 440 

Extremite solidaire de 43 44 1 

Rainure ou nervure de 42 ou 43 45 

Moyen frein 5 

10 Moyen frein annulaire ou tubulaire 50 

Moyen frein cylindrique (goupille) 51, 51D*, 51G** 

Moyen de reglage angulaire 510 

Partie solidarisee a 2 52 

Moyen de solidarisation 520 

1 5 Partie solidarisee a3 53 

Moyen de solidarisation a 3 530 

Ressort 54 

Extremite solidaire de 52 540 

Extremite solididaire de 53 541 

20 Rainure ou nervure de 52 ou 53 55 

Element de friction 56 

Came (partie centrale) 560 

Element tubulaire 561 

Emballage ou Boitier 6 

25 Plan central P 60 

Partie laterale 61 

Direction D de prehension de 6 ou 7 62 

Fond 7 

Element de fermoir 9 70 

30 Zone interdite 71 

Cote - parol laterale 72 
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Grille ou godet ^ 73 

Couvercle., ^ 

Element de fermoir 9 80 

Miroir 81 

5 Fermoir ^ 

Bouton poussoir 90 

* D = cote droit 
** G == c6t6 gauche 
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REVENDICATIONS 

L Emballage destine au conditionnement de produits cosmetiques, typiquement un 
boitier (6), comprenant un couvercle (8) muni d'une premiere portion de chamiere (2), 

5 un fond en creux (7) comprenant eventuellement une grille intermediaire solidaire dudit 
fond et un godet destine k recevoir lesdits produits cosmetiques, ledit fond (7) ou ladite 
grille etant muni d'une seconde portion de chamiere (3), une chamiere (1) d'axe de 
rotation R (10) formee par cooperation desdites premiere (2) et seconde (3) portions de 
chamiere, un moyen de verrouillage et deverrouillage dudit couvercle par rapport audit 

10 fond ou a ladite grille, typiquement un fermoir (9), et eventuellement un applicateur 
dudit produit cosmetique, caracterise en ce que : 

a) ledit emballage comprend un moyen dit moteur (4) pour assurer une ouverture au 
moins partielle dudit couvercle (8), 

b) ledit emballage comprend au moins un fermoir (9) comprenant typiquement un 
15 bouton poussoir (90) positionne sur une partie laterale (61) dudit emballage, en decalage 

lateral par rapport a un plan central P (60) perpendiculaire audit axe R, de maniere a ce 
que ledit fond (7) etant typiquement saisi entre un pouce et un doigt d'une main, en 
exer9ant une pression sur ledit bouton poussoir (90), selon une direction D (61) 
typiquement parallele audit axe de rotation R (10), ledit pouce et ledit doigt declenche 
20 ladite ouverture du couvercle sans etre au contact notamment de ladite chamiere (3), et 
ainsi sans gener Touverture dudit couvercle (8) sous Taction dudit moyen moteur (4), 

2. Emballage selon la revendication 1 comprenant, outre ledit moyen "moteur" (4), un 
moyen antagoniste dit "frein" (5), les moyens dits moteur (4) et frein (5) exer9ant sur 

25 ledit couvercle respectivement des couples dits moteur Cm = M(a) et frein Cf = F(a) 
antagonistes et de force predeterminee en fonction de Tangle a d'ouverture du couvercle. 

3. Emballage selon la revendication 2 dans lequel lesdits couples moteur Cm = M(a) et 
frein Cf = F(a) sont choisis pour avoir d'une part la relation Cm ^ Cf pour un angle a 

30 d'ouverture allant de 0° a ao, angle pour lequel lesdits couples antagonistes s'equilibrent, 
ledit couvercle tendant alors a s'ouvrir sous Taction dudit couple moteur, et d'autre part 
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la relation Cm < Cf pour un angle a d'ouverture superieur d ao jusqu'a ^ventuellement 
une position d'arret du couvercle, ledit couvercle presentant alors une resistance a 
Touverture ou tendant eventuellement a se refermer sous Taction du couple frein, de 
maniere a ce que, quel que soit Tangle a d'ouverture du couvercle, au moins un desdits 
5 couples Cm ct frein Cf antagonistes soit actif sur ledit couvercle, et de maniere a ce que 
Tangle oo soit situe dans la plage angulaire a allant de 60^ a 160"^. 

4. Emballage selon la revendication 3 dans lequel ladite chamiere (1) presente des 
forces de frottement entre lesdites premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere 
10 suffisantes pour que ledit couvercle presente une position d'equilibre pour tin angle 
d'ouverture a allant sensiblement de ao-P a ao+P, de maniere a former une plage 
angulaire d'equilibre d'etendue egale a 2.p typiquement comprise entre 30 et 90^, P etant 
un angle d'autant plus grand que lesdites forces de frottement sont plus elevees. 

15 5. Emballage selon la revendication 2 dans lequel lesdits couples moteur Cm = M(a) et 
frein Cf = F(a) sont choisis d*une part pour avoir la relation Cm > 0 et Cp = 0 pour un 
angle a d'ouverture allant de 0° a ai, ledit couvercle tendant alors a s*ouvrir sous 
Taction dudit couple moteur, et pour avoir la relation Cm = 0 et Cf > 0 pour un angle a 
d'ouverture superieur a a2 jusqu'a eventuellement une position d'arret du couvercle,' tedit 

20 couvercle presentant alors une resistance a Touverture ou tendant eventuellement a se 
refermer sous Taction du couple frein, de maniere h ce que les angles a\ et a2 
definissent les bomes d'une plage angulaire d'equilibre ai - a2 typiquement comprise 
dans la plage angulaire 60*^ - 160°, et d'etendue a2-ai au moins egale a 30°. 

25 6. Emballage selon la revendication 5 dans lequel ladite chamiere (1) presente des 
forces de frottement entre lesdites premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere 
suffisantes pour que ledit couvercle presente une position d'equilibre pour un angle 
d'ouverture a allant sensiblement de a^p a ai-^-p, de maniere a former une plage 
angulaire d'equilibre d'etendue typiquement comprise entre 30 et 90°, p etant un angle 

30 d'autant plus grand que lesdites forces de frottement sont plus elevees. 
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7. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 6 dans lequel chacun desdits 
moyens moteur (4) et frein (5) coopere avec lesdites premiere (2) et seconde (3) portions 
de chamiere. 

5 

8. Emballage selon la revendication 7 dans lequel lesdits moyens moteur (4) et/ou frein 
(5) forment des elements annulaires ou tubulaires (40, 50), typiquement sous forme de 
bagues, cooperant interieurement avec une des premiere (2) et seconde (3) portions de 
chamiere formant xm axe central (11) de ces elements annulaires ou tubulaires, et 

10 cooperant exterieurement avec Tautre portion de chamiere formant une portion tubulaire 
(12). 

9. Emballage selon la revendication 7 dans lequel lesdits moyens moteur (4) et/ou frein 
(5) forment des elements cylindriques (41, 51), typiquement sous forme de goupilles, 

15 cooperant avec les premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere en formant un axe 
central pour ces portions de chamidre. 

10. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 9 dans lequel les premiere 
(2) et seconde (3) portion de chamiere comprennent deux parties, une partie droite 

20 (1 ID, 12D) et une partie gauche (IIG, 12G), et dans lequel un des moyens moteur (4) 
ou frein (5) coopere avec une des deux parties, I'autre moyen cooperant avec Tautre 
partie. 

11. Emballage selon la revendication 10 dans lequel chacun desdits moyens moteur (4) 
25 et frein (5) formant lesdits elements cylindriques (41, 51), coopere avec les premiere et 

seconde portions de chamiere en formant un axe central pour ces portions de chamiere 
servant de goupilles droite (41D, 51D) et gauche (41G, 51G) pour solidariser lesdites 
premiere et seconde portions de chamiere formant la partie droite (12D) et gauche (12G) 
de ladite chamiere (1). 



30 
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12. Emballage selon une quelconque des revendications 9 a 11 dans lequel les moyens 
moteur (4) et/ou frein (5) comprennent un moyen de reglage angulaire (410, 510) 
permettaiit notamment de modifier les couples Cm et Cp. 

5 13. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 12 dans lequel ledit moyen 
moteur (4) et/ou ledit moyen frein (5) comprend / comprennent typiquement un (des) 
ressort(s) (44, 54) typiquement a spires helicoYdales dont Taxe est celui (10) de ladite 
chamiere, une de ses deux extr^mit^s (440, 550) cooperant avec une des deux portions 
de chamiere, I*autre extremite (441, 551) cooperant avec Tautre portion de chamiere, de 
10 maniere a obtenir lesdits couples moteur Cm = M(a) et frein Cf = F(a). 

14. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 13 dans lequel ledit rnoyen 
frein (5) comprend la cooperation axiale de deux elements non cylindriques formant un 
element de friction (56) : une came (560) formant typiquement un element interieur 

15 rigide et un element tubulaire (561), typiquement en materiau apte a se deformer 
elastiquement et reversiblement, presentant en regard de ladite came, un profil interieur 
choisi de maniere a obtenir ledit couple frein Cf - F(a) et dans lequel un des elements 
non cylindriques (560, 561) coopere avec une des deux portions de chamiere (2,^3), 
Tautre element (561, 560) cooperant avec Tautre portion de chamiere (3, 2). ;. 

20 

15. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 14 dans lequel chacun des 
moyens moteur (4) et frein (5) comprend deux parties solidarises en rotation, une partie 
(42, 52) comprenant un moyen de solidarisation (420, 520) a une des portions de 
chamiere (2), et une autre partie (43, 53) formant im moyen de solidarisation (430, 530) 

25 k Tautre des portions de chamidre (3). 

16. Emballage selon la revendication 15 dans lequel chaque moyen de solidarisation a 
ime portion de chamiere est forme typiquement par im assemblage axial selon Taxe de 
ladite chamiere d'une partie male et d'une partie femelle appartenant audit moyen de 

30 solidarisation et a ladite chamiere. 
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17. Emballage selon la reveadication 16 dans lequel lesdites parties male et femelle sont 
typiquement crenelees, un nombre N de nervures ou rainures (20, 30, 45, 55) pour la 
partie male cooperant avec un nombre N de rainures ou rainures (20, 30, 45, 55) pom la 
partie femelle, avec N allant typiquement de 3 a 18. 

5 

18. Emballage selon une quelconque des revendications 2 a 17 constitue par des boites, 
des boitiers de poudre de maquillage, des pots de creme, des recipients de parfiims avec 
chamiere. 

10 19. Emballage selon une quelconque des revendications 1^18 formant un boitier de 
forme typiquement ronde ou ovale, dans lequel ledit fermoir (9), et eventuellement ledit 
bouton poussoir (90), sont positionnes hors d'une zone dite interdite (71) dudit fond (7), 
ladite zone interdite correspondant a une partie avant et une partie arriere dudit boitier 
comprise entre les plans PI et P2, paralleles audit plan P, qui encadrent ladite chamiere. 

15 

20. Emballage selon une quelconque des revendications 1 a 19 formant un boitier de 
forme typiquement carre ou rectangulaire, dans lequel ledit fermoir, et eventuellement 
ledit bouton poussoir (90), sont positionnes sur un cote ou une paroi laterale du fond (7) 
du boitier (6). 

20 

21. Emballage selon une quelconque des revendications 1 a 19 comprenant deux 
fermoirs (9) ou boutons poussoirs (90) disposes symetriquement par rapport audit plan 
central P, lesdits deux fermoirs (9) ou boutons poussoirs (90) formant egalement des 
zones de prehension manuelle dudit emballage. 

25 

22. Procede de fabrication d'un emballage selon une quelconque des revendications 9 a 
21 dans lequel, les moyens dits moteur (4) et frein (5) servant de goupilles droite (4 ID, 
51D) et gauche (41G, 51G) pour solidariser lesdites premiere (2) et seconde (3) portions 
de chamiere, apres avoir positionne lesdites premiere et seconde portions de chamiere, 

30 les moyens dits moteur (4) et frein (5), apres avoir ete approvisionnes, sont assembles 
audites premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere, typiquement par encliquetage 
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axial et sous contrainte nulle ou voisine de z6ro. Tangle a d'ouverture du couvercle etant 
voisin de 0^ lors de Tassemblage du moyen dit frein (5), et Tangle a d'ouverture du 
couvercle etant voisin de 90"^ pour le moyen dit moteur (4). 

5 23. Precede de fabrication d'un emballage selon une quelconque des revendications 12 a 
21 dans leque], les moyens dits moteur (4) et frein (5) servant de premiere et seconde 
goupilles pour solidariser lesdites premiere (2) et seconde (3) portions de chami^re, 
aprds avoir positionn6 lesdites premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere, les 
moyens dits moteur (4) et frein (5), apres avoir ete approvisionnes, sent assembles 

10 audites premiere (2) et seconde (3) portions de chamiere, typiquement par encliquetage 
axial et sous contrainte nulle ou voisine de zero, les moyens dits moteur (4) et/ou frein 
(5), comprenant a une extremite un moyen de solidarisation (420, 430, 520, .530) 
accessible, et comprenant un moyen de reglage angulaire (410, 510), de sorte que, apres 
avoir ete assemble, ledit moyen de solidarisation accessible puisse, ulterieurement, etre 

15 regie angulairement, grSce notamment k une orientation desdites nervures et rainures 
(20, 30, 45, 55) permettant un rotation des unes par rapport aux autres, pour obtenir les 
couples dits moteur Cm = M(a) et frein Cp = F(a) antagonistes. 
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Cm = M(a) 
CF = F(a) 




Cm=M(o:) 
CF = F(a) 
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FIG. 6a 
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CM = M(a)'^ 
CF = F(a) 
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